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Introducción 

CAK40 es un torno CNC de fácil manejo impulsado por un motor principal servo. La velocidad se 

cambia automáticamente  en 3 rangos y sin escalonamientos en cada rango. Se puede equipar una 

torreta de 4 estaciones (equipo estándar) o una torreta de 6 estaciones. Puede realizar torneado 

interno y externo, torneado cónico, torneado de superficie circular, refrentado, roscado en 

pulgadas y métrico. El torno se aplica al mecanizado de piezas de trabajo de tipo eje y disco.     

Plato Manual  10 ″ y  contrapunto manual. 

http://www.sande.cl/
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El NUEVO control CNC 980MDi con software/hardware actualizado es un control completo muy 

agresivo con procesamiento de bloques de 2 ms y programas con códigos G y funciones M. Este 

control utiliza la tecnología de bus GSKLINK, combinada con codificadores absolutos de 17 bits (sin 

interruptores de inicio ni de límite) que llevan a cabo la recuperación automática del sistema, el 

retorno mecánico a cero sin bloqueo, la modificación en línea del parámetro del servo o el estado 

del servo en línea, diagnóstico, etc. Estamos utilizando un servomotor y un accionamiento en el 

motor del eje principal de la máquina con una amplia opción de caballos de fuerza disponibles. 

Tenemos disponibles post-procesadores en Fusion 360 para los controles CNC GSK. Tenemos 

disponibles kits de 2, 3 o 4 ejes, capacidad estándar completa de 4 ejes simultáneos de este 
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control, estándar de roscado rígido, mandrilado, mecanizado de roscas de gran diámetro, 

programación gráfica, puerto Ethernet de interfaz LAN, velocidad de mecanizado de superficie de 

curva compleja: 8 m /min Velocidad óptima de mecanizado: 4m/min, Máx. Velocidad de 

posicionamiento: 60 m/min’ máx. Velocidad de avance: 15 m/min, 1000 bloques anticipados e 

interpolación spline, excelente interpolación de alta precisión y alta velocidad, admite programas 

macro (Macro B) programas más concisos, admite supervisión en línea de PLC, funciones de 

edición, compilación y seguimiento de señales, admite múltiples idiomas con cambio de 

parámetro, Soporta interfaces de red RS232, USB y LAN y transferencia de datos, Mecanizado DNC 

y Mecanizado on-line USB, Monitor LCD Color con resolución 800 X600 8.4” u Opcional 10.4”, 

Roscado rígido, Programación gráfica, DXF dibujo para taladrar, códigos ISO-G, programa de 

ejecución y prueba con volante manual, electrónica de sistema trifásico de 208v (rango 190-240). 

64M de espacio de programa 60Mb de almacenamiento de usuario en disco duro incorporado 

(capacidad de programa). Incluye servo-husillo de ethernet con servo basado en ethernet de 

sobrecarga real de 3 tiempos, que es un sistema completo de control CNC, cables, motores y 

accionamientos extremadamente confiable que no está basado en PC. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


