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QR3520
CILINDRADORA PLANCHAS QUADROLL

QuadRoll 3520

Sterk best O.E.M. for machines

The sbove picture may not be
an exact representation of the product

Especificaciones técnicas sujetas a alteraciones sin previo aviso.

La maquina laminadora QuadRoll es una solucién versatil y econdmica para doblar y conformar
placas metalicas en formas cilindricas o curvas. Esta maquina se utiliza ampliamente en industrias
como la manufactura, la construccidn, la construccién naval y la metalurgia.

La pieza cilindrica se forma mediante la presidon descendente del rodillo superior y la interaccién
de laminacidn entre los rodillos superior e inferior. Este proceso garantiza una deformacion
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uniforme y un conformado preciso, lo que permite un doblado de alta calidad de placas metalicas

con una curvatura consistente.
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La maquina laminadora con disefio de cuatro rodillos consta de un rodillo superior, un rodillo
inferior y dos rodillos laterales. El rodillo superior es el rodillo impulsor, accionado por un motor
hidrdaulico, y permanece fijo mientras gira en ambas direcciones. El rodillo inferior y los rodillos
laterales se accionan por friccién y se mueven para facilitar el doblado.
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Los rodillos laterales se mueven verticalmente a lo largo de guias lineales dentro de los marcos
fijos e inclinables, adaptandose a las diferentes necesidades de plegado. El rodillo inferior esta
ubicado centralmente y su movimiento vertical permite un control preciso del conformado del
material. El sistema hidrdulico de la mdquina controla la subida y bajada de los rodillos inferior y
laterales, lo que permite una sujecion precisa y un plegado asimétrico.
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En la maquina laminadora de placas de cuatro rodillos, el rodillo superior gira mientras los rodillos
laterales se mueven linealmente. El ajuste de los rodillos laterales mediante el panel de control
forma una piramide.

El sistema hidraulico consta de una bomba hidrdulica, un grupo de valvulas y componentes
auxiliares, con un disefio compacto que facilita el mantenimiento y reduce las fugas. El sistema
cuenta con regulacién de presion, sincronizacién y control de velocidad.

60%

Saving

prive Power  Pressure Regulation & Protection

La presidn se ajusta mediante una valvula de alivio principal, con una presién del sistema de 19,5
MPa.
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Efficiency
Synchronized Movement

Funcionamiento sincronizado de los rodillos, con sensores de presidon que mantienen una
sincronizacidn precisa. Movimiento sincronizado.

FREE

Compact & Efficient Design

La estacion hidraulica esta montada en la base, ahorrando espacio y simplificando el transporte.
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»J DRIVE SYSTEM

Hydraulic motor

El sistema de transmisién consta de un accionamiento principal y uno auxiliar. El rodillo superior es
el rodillo impulsor, accionado directamente por un sistema de transmisién hidrdulica. El rodillo
inferior se eleva mediante dos cilindros hidraulicos, lo que garantiza una alta sincronizacién y un
control preciso. Los rodillos laterales se accionan por friccién y se mueven mediante cilindros
hidrdaulicos, con sensores de desplazamiento que garantizan una sincronizacién precisa.

»J MAIN FRAME
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El marco es una estructura soldada de alta resistencia, fabricada con placas de acero soldadas con
precision, y sometida a un recocido para eliminar la tension. Este disefio garantiza durabilidad y
estabilidad, resiste la deformacidn, reduce la vibracién y prolonga la vida util.

o AUTOMATIC ALIGNMENT

La funcién de alineacién automatica garantiza un posicionamiento preciso de la placa durante el
laminado. Esta se alinea automaticamente mediante los rodillos laterales, similar a un tope
hidrdulico. Ajusta automdaticamente la posicidn y regresa al rodillo anterior.

TIME ERROR PRECISION

SAVING REDUCTION EFFICIENCY RERERRERR | CONSISTENCY

PERFECT ROLLING PRECISION

EVERY TIME...
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»J CONTROL SYSTEM

La maquina laminadora de placas de cuatro rodillos cuenta con un rodillo superior y dos rodillos
inferiores. El rodillo superior se ajusta verticalmente para aplicar presion, mientras que los rodillos
inferiores estan fijos para brindar soporte e impulsar la placa. Juntos, permiten un doblado de
metal preciso con una alineacién uniforme.

CONVENIENCE
EASY TO OPERATE

Dos modos de operacion: El sistema ofrece controles portatiles y de consola para una operacion
flexible.

Posicionamiento automatico: Recuerda y regresa automaticamente a las posiciones anteriores
del rodillo, mejorando la eficiencia.

Modificacion de parametros en linea: Los usuarios pueden modificar los parametros para
satisfacer necesidades especificas, con facil mantenimiento de piezas como los codificadores.

Monitoreo en tiempo real: El sistema monitorea y limita las acciones incorrectas, brindando
alertas oportunas para garantizar la seguridad.

Control de sincronizacidn: Garantiza la elevacidn sincronizada, la elevacion independiente o la
inclinacidén simultanea para un plegado eficiente.

Sistema de frenado: Reduce la inercia rotacional y mejora la precision del movimiento durante
arranques y paradas frecuentes.

Proteccidn integral: Incluye proteccién contra sobrecarga, cortocircuito, subtensiéon y pérdida de
fase para prevenir fallas del sistema.
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OPTIONAL

»J CONE ROLLING FUNCTION *

La laminadora esta equipada con una funcién de laminado de conos, lo que le permite producir
formas cénicas con alta precision. Esto se logra ajustando la posicidn relativa de los rodillos,
generalmente inclinando el rodillo superior o variando la presién en un lado de los rodillos
inferiores.

Creativit

Posicionamiento ajustable del rodillo

—)

La posibilidad de desplazar el rodillo superior o ajustar los rodillos inferiores garantiza un control
preciso del angulo y las dimensiones del cono.

Cylindrical Conical

* Optional
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o SECURITY FENCE *

La valla de seguridad de la maquina roladora de placas de cuatro rodillos protege a los operadores
impidiendo el acceso no autorizado al drea de trabajo. Cuenta con interruptores de seguridad que
detienen automaticamente la maquina si se abre la valla, garantizando asi la seguridad de los

trabajadores durante la operacién.
-
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Simplicity Efficiency

* Optional
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»J FEEDING SYSTEM *

El sistema de alimentacidn automatica introduce el material eficientemente en la maquina,
garantizando una alineacidn correcta y reduciendo el trabajo manual. Se adapta a diferentes
tamafios y espesores, mejorando la productividad y la precision.

10T MODULE *

La maquina laminadora incorpora sensores, controladores y conectividad de red para lograr la
monitorizacién en tiempo real, la recopilacidn de datos, la operacidn remota y la gestion
inteligente de los equipos. La aplicacidn de esta tecnologia mejora considerablemente la eficiencia
operativa, la seguridad y la facilidad de mantenimiento y gestion de la maquina laminadora.
Ademas, permite consultar el estado de la maquina desde el teléfono movil, el ordenador o |a

tableta.
Y
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INDUSTRY 4.0
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Internet of Things
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Sensors capture data Share data Process data Act on data
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INDUSTRY 4.0

_______________

INDUSTRY 3.0
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INDUSTRY 2.0 [t
AUTOMATION
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{MASS PRODUC“ON: ELECTRONICS

| ASSEMBLYLINE ! . _____________
\ELECTRICAL ENERGY!

-

_______________

END OF 19™ CENTURY BEGINNING 70’s

* Optional
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2/ SUPPORT SYSTEM *

El sistema de soporte de la maquina laminadora de placas de cuatro rodillos mejora la estabilidad
y la precisidon durante el proceso de laminado, especialmente al manipular placas grandes o
delgadas. Generalmente incluye soporte lateral y soporte superior, cada uno disefiado para
abordar desafios especificos.

Side Support

El sistema de soporte lateral estabiliza la placa metdlica durante el laminado, especialmente para
materiales anchos o delgados. Al evitar el pandeo y mantener una alineacién adecuada, garantiza
una precision de forma constante y minimiza la tensién en los bordes de la placa, lo que mejora la
precision y la calidad.

El sistema de soporte superior proporciona estabilizacidén adicional a la seccién superior de la
placa, especialmente durante el laminado a alta presién o de gran diametro. Al mantener la
posicion de la placa y equilibrar las fuerzas desiguales, mejora la precision del laminado y soporta
formas complejas como los conos.

Vertical Support

* Optional
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TECHNICAL PARAMETERS

No. Item Unit 3520
1 Max Rolling Thickness mm 35
2. Max Pre-rolling Thickness mm 28
3. Max Rolling Sheet Length mm 2000
4. Top Roller Diameter mm 430
5. Lower Roller Diameter mm 410
6. Side Rollers Diameter mm 320
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8. Rolling Speed m/min 4
9. Motor Power kw 30
10. Oil Tank Volume L 600
1. Length mm 5300
12.  Dimension Width mm 2400
13. Height mm 2460
14, Weight kg 20500

@

@ Em — @? Yale
Pinacho M HOISTS @



