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DESCRIPCION

El disco de corte SKAND de 41/2" x 1.0
mm estd disefiado para ofrecer cortes
répidos, precisos y con un acabado
limpio en acero. Su espesor delgado
permite minimizar la friccién, reduciendo
la generacién de calor y el desgaste del
material, lo que se traduce en mayor
eficiencia y menor esfuerzo durante el

trabajo.
Didmetro 41/2"-115 mm
Didmetro A gujero Central 7/8" -22.23 mm
Espesor 1/25" - 1.0 mm
Méxima Velocidad 13.300 rpm
Centro Plano
Peso 90 g sKANp
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FICHA PRODUCTO ABRASIVOS

Disco Corte Ac. Inox

GLC4.5TSS-D

Disco Corte Convencional
41/2"-115 mm 13.300 rmp

“Mdxima”

Caracteristicas Principales

SKAND ofrece la mds avanzada tecnologia para atender las exigencias del mercado nacional. De esta manera, sus
productos presentan mayor seguridad y mejor desempefio en las operaciones de corte y desbaste. Los proveedores
de las materias primas para los discos SKAND son seleccionados cuidadosamente y deben cumplir con las normas
requeridas por los institutos de certificacién internacional: din en 12413; ISO 9001; ISO 14001; OHSAS 18001;
MPA-CERTIFICATE. Todos nuestros abrasivos han sido fabricados siguiendo los estdndares EN (Norma Europea), y
estén certificados por la MPA, lo cual garantiza que nuestros productos estdn fabricados siguiendo los més altos
niveles y estdndares de calidad. En su composicién estdn incorporadas resinas con “elementos activos”, que
reaccionan durante la operacién con el material trabajado, proporcionando ventajas como: - Menor esfuerzo y
cansancio del operador. - Menor esfuerzo mecdnico. - El abrasivo actia por mds tiempo. - Remocién més répida de
material. - Operacién de corte o desbaste con menor generacién de calor.

Especificaciones Técnicas

Didmetro 41/2" - 115 mm
Didmetro A gujero Central 7/8"-22.23 mm
Espesor 1/25" - 1.0 mm
Méxima Velocidad 13.300 rpm
Centro Plano

Peso 90 g

Aplicaciones

Corte de Acero Carbono / INOX

www.sande.cl
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FICHA PRODUCTO ABRASIVOS

Disco Corte Ac. Inox

GLC4.5TSSB

Disco Corte Convencional
41/2"-115 mm 13.300 rmp

“Mdxima”

Caracteristicas Principales

SKAND ofrece la més avanzada tecnologia para atender las exigencias del mercado nacional.

De esta manera, sus productos presentan mayor seguridad y mejor desempefio en las operacio-
nes de corte y desbaste. Los proveedores de las materias primas para los discos SKAND son
seleccionados cuidadosamente y deben cumplir con las normas requeridas por los institutos de
certificacién internacional: din en 12413; ISO 9001; ISO 14001; OHSAS 18001; MPA-CERTIFICATE.
Todos nuestros abrasivos han sido fabricados siguiendo los estdndares EN (Norma Europea), y
estdn certificados por la MPA, lo cual garantiza que nuestros productos estan fabricados siguien-
do los mds altos niveles y esténdares de calidad. En su composicién estén incorporadas resinas
con “elementos activos”, que reaccionan durante la operacién con el material trabajado, propor-
cionando ventajas como: - Menor esfuerzo y cansancio del operador. - Menor esfuerzo mecéni-
co. - El abrasivo actia por mds tiempo. - Remocién més répida de material. - Operacién de corte o
desbaste con menor generacién de calor.

Especificaciones Técnicas

Didmetro 41/2"-115 mm
Didmetro A gujero Central 7/8"-22.23 mm
Espesor 1/25"-1.0 mm
Méxima Velocidad 13.300 rpm
Centro Plano

Peso 90 g

Aplicaciones

Corte de Acero Carbono / INOX

www.sande.cl
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