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KF6015-6KW

CORTADORA LASER DE FIBRA CNC 6 KW — PLANCHAS 6.000 X 1.500 MM
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La imagen puede no representar exactamente el producto.
Especificaciones técnicas sujetas a alteraciones sin previo aviso.

Identificacion

Cédigo KF6015-6KW
Fecha 22-10-2026
Elaborado por Ingenieria SANDE
Descripcion

Cortadora laser de fibra CNC de gran formato para el corte de planchas metalicas en una mesa de trabajo de 6.000 x 1.500 mm. Tiene
estructura tipo pértico de doble accionamiento y bancada soldada en estructura de panal, sometida a envejecimiento térmico y por
vibracién para eliminar tensiones internas y asegurar su estabilidad dimensional en el largo plazo.

La viga es de aleacién de aluminio o acero de alta resistencia, liviana y de buen comportamiento dinamico, lo que favorece la
precision de corte a alta velocidad. Esta equipada con un generador laser de fibra de 6.000 W y cabezal de corte con enfoque
automatico, y corta acero inoxidable, acero al carbono, aluminio, latén y otros metales.
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Funciones

* Corte de planchas de acero inoxidable, acero al carbono, aluminio, latén y otros metales.

+ Corte con aire comprimido (sin nitr6geno ni oxigeno) de acero inoxidable; rango recomendado para produccién: 1 a 6 mm.
* Corte de piezas de gran formato en mesa de 6.000 x 1.500 mm.

+ Cabezal de corte con enfoque automético y 6ptica sellada contra el polvo.

+ Importacion de dibujos en formatos CAD, DXF y otros.

+ Lubricacién automatica programable y extraccién de humos y polvo integrada.

Especificaciones técnicas

Capacidad y laser

Parametro Unidad Valor

Area de corte (largo x ancho) mm 6.000 x 1.500

Tipo de laser - Generador laser de fibra
Potencia del laser W 6.000

Sistema de transmisién - Pértico de doble accionamiento
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Velocidad méxima de posicionamiento m/min 140

Aceleracién maxima G 1,5

Precision de posicionamiento mm +0,03/1.000
Repetibilidad de posicionamiento mm + 0,02 /1.000
Formatos de dibujo - CAD, DXF y otros

Alimentacion, dimensiones y peso

Potencia total instalada kw 12

Dimensiones de la maquina (largo x ancho x alto) mm 7.550 x 2.250 x 2.000

Peso bruto kg 3.200

Condiciones ambientales - 0 — 40 °C; humedad < 80 %, sin condensacion

Corte con aire comprimido en acero inoxidable (6 kW, referencial)

Espesor (mm) Velocidad (m/min) Presién de aire (bar)
1

50 -60 14-16 -0,8
1,5 3845 14-16 -1
2 28 -34 14-16 -1,2
3 18-24 14-16 -1,8
4 11-15 15-16 -2,5
5 7,0-9,0 15-16 -3
6 4,2 -5,5 16 -3,8a-4,2
8 2,2-3,0 16 -5
10 1,0-1,6 16 -6

Hasta 6 mm: corte econémico y estable. 8 mm: posible, con més rebaba; no recomendado para produccién. 10 mm: solo prototipos.
Valores referenciales; dependen del material, la calidad del aire y el ajuste de la maquina.

Componentes principales

Bancada: Estructura de panal soldada, con envejecimiento térmico y por vibracion para eliminar tensiones y evitar deformaciones.
Viga y portico: Aleacién de aluminio o acero de alta resistencia, liviano y de buen comportamiento dindmico, con alivio de tensiones.

Sistema de control CNC: Control dedicado para corte laser, de uso industrial, con interfaz simple, mdédulos funcionales completos y
base de datos de procesos.

Servomotores y drivers de ejes: Servomotores de alto desempefio con conector de bloqueo, resistentes a vibraciones; control de
posicién, velocidad y torque de los ejes X, Y y Z.

Generador laser: Fuente laser de fibra de 6.000 W, de fabricacién industrial integrada.

Cabezal de corte: Enfoque automatico, estructura interna sellada contra el polvo y centrado en 2 puntos, que mejora la eficiencia en
la perforacién.
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Proteccion eléctrica: Interruptores automaticos con resistencia a sobretensiones y cierre rapido.

Valvula proporcional de oxigeno: Valvula electronica para el control del suministro de oxigeno, rango 0 — 1 MPa.
Enfriador de agua (chiller): Enfria el cabezal y la fuente laser, con alarma por alta temperatura del agua.

Aire acondicionado del tablero: Enfria el gabinete eléctrico y protege los componentes electrénicos.

Lubricacion autematica: Frecuencia y cantidad configurables desde el computador; alarga la vida ttil y reduce la mantencién
manual.

Extraccion de humos y polvo: Extractor centrifugo con captacion por ductos internos de la maquina.

Consumibles y repuestos

Consumo anual estimado con 20 dias héabiles al mes y 1 turno de 6 horas diarias (aprox. 1.440 horas al afio):

* Lentes protectoras: 50 unidades/afio.
* Boquillas: 10 unidades/afio.
* Anillos cerdmicos: 2 unidades/afio.

Galeria de imagenes

Ejemplos referenciales de piezas cortadas con equipos de la misma linea.

Requisitos de instalacion

+ Alimentacion eléctrica trifasica; potencia instalada aprox. 12 kW.

» Piso nivelado, apto para 3.200 kg, con espacio para la maquina (7.550 x 2.250 mm) y los equipos periféricos.
» Compresor de aire para el corte con aire (o suministro de oxigeno/nitrogeno segun el material).

+ Ambiente entre 0 y 40 °C, humedad < 80 %, sin condensacion.
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