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Listo para cualquier
desafio: Soldadura por
electrodo flexible don-
de y cuando quieras




No importa lo que esté por venir:

1able en
ualquier
ituacion

Cada tarea de soldadura conlleva unos requisitos especificos.

Una de las mas complicadas es la soldadura por electrodo,
ya que el corddn debe ser capaz de soportar cualquier carga
y condicidon meteoroldgica, independientemente de que se
use en trabajos bajo tierra a mucha profundidad o a gran
altura, y esto también se aplica cuando no se cuenta con una
red eléctrica estable. Esto solo puede conseguirse con el
equipo de soldadura adecuado, como Ignis, que te ayudara

a obtener resultados de soldadura excelentes incluso en

condiciones adversas.







resultado



c,Un arco que sea estable incluso con oabgs de
~red Iafgos o variaciones de tension? Con Ignis esto
es una realidad: El resistente equipo de soldadura
ofrece siempre un resultado perfecto, ya sea

en condiciones de red inestables, trabajando

con generador o en un amplio radio de accion.
Esto convierte a Ignis en el comparfiero ideal,
especialmente en obras de construccion, trabajos
de reparacion y conservacion en la industria y la
agricultura, asi como en el taller de tu casa.
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Compacto,
resistente y fiable

Tu responsabilidad,

o /
1 n En las condiciones mas adversas, en los espacios mas
reducidos, en interiores o exteriores: siempre el corddén
de soldadura perfecto. Esto es posible con la compacta
familia de productos Ignis. Factores externos, como el

polvoy la humedad, no pueden dafar la sdlida y resistente

carcasa. La tecnologia de vanguardia y las multiples
funciones facilitan tanto el inicio, como todo el proceso
de la soldadura. Asi podras centrarte por completo en tu

trabajo.




Portatil Todos los modelos Ignis son éptimos para uso portatil. Con
y resistente solo 6,3 kg (Ignis 160) o 8,7 kg (Ignis 180), las dos versiones
mas pequefias destacan por su ligereza. La resistente

estructura de los equipos, asi como el filtro de acero
inoxidable integrado, garantizan una proteccion fiable,
ya sea durante las tareas de soldadura al aire libre o en
condiciones meteoroldgicas inestables.

\Z
/é\ Maxima potencia incluso Ignis permite obtener resultados de soldadura perfectos,

con cables largos incluso con cables de red de hasta 100 metros. Entre

S

otras cosas, esto es posible gracias a la integracion de la
tecnologia PFC (Power Factor Correction). Por tanto, los
equipos consumen muy poca energia y se minimizan las
perturbaciones sobre la red de corriente.

Funcionamiento sencillo El concepto de manejo intuitivo y la pantalla de 7 segmentos
e intuitivo permiten una lectura rapida de los pardmetros ajustados
y facilitan el manejo. La interfaz de usuario también esta
bien protegida de posibles dafios e influencias externas
al estar hacia el interior.

Amplio rango de Los modelos Ignis TIG permiten iniciarse en la soldadura TIG
variantes con con equipos portatiles, asi como un comodo manejo con
funciones adicionales pedal. Ignis 180 y 250 también incluyen las adaptaciones

especificas para cada pais, por lo que pueden utilizarse en
regiones con diferentes tensiones de red.




Arco estable sin concesiones

HotStart

Para facilitar el cebado del electrodo, se
aumenta la corriente durante una fraccién de
segundo en el equipo de soldadura. La funcién
HotStart se ha desarrollado especialmente

Anti-Stick

Evita el recocido del electrodo; si el electrodo se
pega durante la soldadura por arco manual, lo
que equivale a un cortocircuito, la potencia de
salida del equipo de soldadura se desconecta

para la soldadura con electrodos celuldsicos y inmediatamente.

de rutilo.

SoftStart MMA Pulse

Esta funcidn garantiza un arco voltaico estable Soldaduras mas estéticas y mas rapidas gracias

al inicio de la soldaduray se ha desarrollado alafunciéon MMA Pulse, especialmente en
especialmente para electrodos alcalinos que posiciones forzadas.

se sueldan con una corriente baja.

Creado parala

soldadura del

TrackingArc

Funciona como una "linterna": El cebado del arco con solo ocho
amperios hace que sea mas facil encontrar la posicién exacta de inicio
en un nuevo cebado tras una parada de soldadura o un cambio de
electrodo. Asi se evitan errores de soldadura como crateres finales no
rellenos o el efecto notch, asi como los molestos retrabajos. La funcidén
TrackingArc estd especialmente indicada para aplicaciones en las que

no se utiliza ninguna careta o visor de soldadura automatico.



Dindmica
Si se sueldan electrodos alcalinos con una transfe-
rencia de material de gota gruesa a baja corriente

(sin suficiente carga), existe el riesgo de que se
queden pegados. Para evitar que esto suceda, se

aplica mas corriente durante una fraccion de se-

gundo justo antes de que ocurra. Asi, el electrodo se

quema hasta liberarse y no se pega.




TIG Comfort Stop

Previene la ruptura del arco voltaico al final de la soldadura. Una

vez finalizado el proceso de soldadura, la corriente de soldadura se
desconecta automaéticamente tras un cambio selectivo de la longitud
del arco voltaico. Esto garantiza un mejor resultado de soldadura en la
zona del crater final, ya que también se mantiene la proteccion de gas.
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Corriente de soldadur&

Funciéon de punteo TAC
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Un punto es suficiente para fijar: El arco voltaico pulsado genera

el movimiento de los dos bafios de fusion, por lo que se unen
rapidamente para forma un solo bafio. Ademas, esta funcién puede
utilizarse para soldar chapas finas sin material de aporte.

TIG Pulse

Esta funcion (hasta 990 Hz) permite controlar muy bien el bafio de
fusion y garantiza un bonito escamado del cordén. El arco voltaico
pulsado facilita el proceso en materiales muy finos, ya que se aplica
menos temperatura en las fases de menor corriente.

Sistema Multilock TIG

Soldadura simplemente flexible: Para ello, el sistema Multilock ofrece
una variedad de cuellos antorcha diferentes e intercambiables en

distintas longitudes y dngulos.

TIG Multi Connector (TMCQC)

Una solucioén para todo: Esta conexidon universal de los dispositivos
periféricos, como las antorchas de soldadura con funciones
especiales (Up/Down, potencidometros) o los pedales, ofrece ventajas

transversales para el usuario.
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Cordones de soldadura
b\ perfectos en todas las
posiciones

/

Las versiones TIG del Ignis 160

y 180 permiten, ademas de la

Re soldadura por electrodo, acceder

e - a funciones TIG avanzadas para

' una soldadura TIG mas comoday
versatil. Las sofisticadas funciones
adicionales como TIG Comfort Stop
y TIG Pulse mejoran la estabilidad

del arco y permiten un control aun

mejor del bafo de fusion.
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Control intuitivo,
multiples ajustes

- Botodn giratorio (también puede accionarse con guantes)

- Diferentes procedimientos de soldadura: MMA, CEL, TIG

- Valores de ajuste: Dinamica, corriente de soldadura,
HotStart/SoftStart, Pulse y mucho mas

Carcasa de plastico protectora
muy resistente

- Proteccion de los componentes contra la suciedad y los

dafios (proteccion IP23) »
- Borna de conexiény zona de funcionamiento protegidas

)
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- Fijacion de todos los componentes al bastidor

- Intercambio rapido de circuitos impresosy
componentes

- Flujo de aire mejorado y dirigido

Elementos de las bandas optimizados 2

- Mejor proteccion contra las salpicaduras de agua
- Refrigeracion 6ptima para una mayor duracion del ciclo N
de trabajo ‘
- Filtro de polvo integrado para proteger mejor los
componentes electronicos

Versatil,

cduradero
e 1ntuitivo



Variante TIG
(solo disponible para Ignis 160 y 180)

Electrovalvula de gas integrada
Borna de conexién TMC para el uso
de antorchas con funcion Up/Down
o reguladores a distancia

TIG Pulse, funcion de punteo TAC,
funcionamiento en 2y 4 tiempos
Cebado por contacto

Modelo XT Ignis 250

Trifasico, 200-575 V -10 %/+10 %
Uso monofasico hasta 250 A (segun
el fusible de red)

Compatibilidad total con
generadores

Mayor eficiencia energética




Ignis
250
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Tecla de favoritos EasyJobs Indicacion de la co-
Con la tecla de favoritos, puedes Las cinco teclas EasyJob rriente de SOIdad ura

crear accesos rapidos en el menu de Ignis 250 permiten Proporciona una visién clara del

principal para acceder a los pardame- almacenar hasta cinco estado de la corriente de soldadura,

tros de soldadura més importantes ajustes actuales relaciona- lo que permite un control preciso a
del menu secundario con total como- dos con la soldadura. lo largo de todo el proceso.
didad.




Indicacion del valor de
ajuste seleccionado

Indicaciéon de procedi-

miento de soldadura

Tecla de funcion para los
procesos de soldadura

Nuestra prioridad son
las conexiones, ya sea

entre personas, indus-

trias o metales. Obtén

mas informacién aqui.
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www.fronius.com/
welding/aboutus
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Intuitivo
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Opcliones

Tool Case
60/85

Transporte sencilloy
seguro del equipo de
soldaduray los acce-

sorios.

TU Car 2 Easy

Carro de desplaza-
miento sencilloy
compacto para todos
los modelos Ignis.

Inicia el proceso de
soldaduray ajusta

los parametros principales
de forma remota.
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Ignis 150/180 - Datos técnicos

Tension de red
-20 %/+15 %, 50/60 Hz

Consumo de potencia

Cos phi

Rendimiento

Rango de corriente de soldadura

Electrodo
TIG

Electrodo/rango de corriente de

soldadura a 10 min/40 °C

TIG/rango de corriente de
soldadura a10 min/40 °C

Tension en vacio

Tension de trabajo
Electrodo
TIG

Tipo de proteccion

Medidas
(altura/anchura/profundidad)

Ignis 150/Ignis 150 TIG

5,52 kVA
0,99 (1560 A)

88 % (90 A)

10-150 A
10-150 A

1560 A (85 % ED)
10 A (60 % ED)
90 A (100 % ED)

160 A (35 % ED)
110 A (60 % ED)
90 A (100 % ED)

96 V

20,4-26,0V
10,4-16,0 V

365/130/285 mm
14,4/51/11,2 in.

(@)

Ignis 180/Ignis 180 TIG

5,75 KVA
0,99 (180 A)

89 % (120 A)

10-180 A
10-220 A

180 A (40 % ED)
150 A (60 % ED)
120 A (100 % ED)

220 A (40 % ED)
150 A (60 % ED)
120 A (100 % ED)

230V

5,75 KVA

10-180 A
10-220 A

180 A (40 % ED)
150 A (60 % ED)
120 A (100 % ED)

220 A (40 % ED)
160 A (60 % ED)
130 A (100 % ED)

101V

Ignis 180 XT/180 TIG XT

120V (20 A)

3,48 kVA
0,99 (180 A)

89 % (120 A)

10-120 A
10-170 A

120 A (40 % ED)
100 A (60 % ED)
90 A (100 % ED)

170 A (40 % ED)
130 A (60 % ED)
100 A (100 % ED)

20,4-272V
10,4-18,8 V

435/160/310 mm

120V (15 A)

2,28 kKVA

10-85 A
10-140 A

85 A (40 % ED)
70 A (60 % ED)
65 A (100 % ED)

140 A (40 % ED)
110 A (60 % ED)
100 A (100 % ED)

171/6,3/12,2 in.

6,3 kg 8,7 kg
13,89 Ib. 19,18 Ib.

Peso




Ignis 250 - Datos técnicos m Ignis 250 XT

Tension de red
-20 %/+15 %, 50/60 Hz

Mantenimiento sencilloy repa-
raciones sin complicaciones.

Todos los componentes importantes del
Ignis son de facil acceso, lo que permite rea-
lizar trabajos de mantenimiento de manera
rapiday sencilla. En la mayoria de los casos,
es posible obtener facilmente los repuestos
exactos para las piezas defectuosas. Ade-
mas, todos los equipos Fronius se pueden
abriry reparar con herramientas convencio-

nales.

Mas informacion en:
www.fronius.com/ignis

3x400V 3x200-5675V/1x230V

Rango de corriente de soldadura
Electrodo
TIG

Electrodo/rango de corriente de
soldadura a 10 min/40 °C

TIG/rango de corriente de
soldadura a 10 min/40 °C
Tensién en vacio
Electrodo

Tension de trabajo
Electrodo
TIG

Tipo de proteccion IP 23

Medidas
(altura/anchura/profundidad)

89 % (250 A) 89 % (250 A)

10-260 A
3-300 A

250 A (40 % ED)
220 A (60 % ED)
180 A (100 % ED)

300 A (40 % ED)
260 A (60 % ED)
210 A (100 % ED)

250 A (40 % ED)
220 A (60 % ED)
180 A (100 % ED)

300 A (40 % ED)
260 A (60 % ED)
230 A (100 % ED)

101V

20,4-300V
10,3-22,0V

488 x 210 x 369 mm
19,2 x84 x14,51in.

17,96 kg 17,3 kg
396 Ib. 381 1b.

Larga vida util

Larga vida util: La gama de productos
Ignis esta disefiada y fabricada para ser
sostenible. El filtro de acero inoxidable

de alta calidad en el interior, la resistente
carcasay una distancia al suelo de 3,6 cm
garantizan una vida util larga del equipo de

soldadura.

Eficiencia energética

La tecnologia PFC (Power Factor
Correction) integrada minimiza la pérdida
de energia incluso con cables largos.

Por tanto, los equipos Ignis consumen
muy poca energiay se minimizan las
perturbaciones sobre la red eléctrica.
Ademas, gracias a la desconexion
automatica regulable (300 0 900 s) no se
desperdicia energia ni siquiera en modo de

espera.
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Resumen de
funciones

| emets0 | ignis180 | __ignis250 |

TS

*|gnis 160/180 solo en versidon TIG

Activacion

de la garantia

de tu equipo de soldadura

Obtén la garantia Fronius durante 3

Fronius México S.A.de C.V.
Carretera Monterrey-Saltillo 3279
Santa Catarina, NL 66367

México

T +52 81 88 82 82 00
info.mexico@fronius.com

www.fronius.mx

afos: https://warranty.fronius.com
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Fronius Espaiia S.L.U.

Parque Empresarial La Carpetania
Calle Miguel Faraday 2

28906 Getafe, Madrid

Espana

T +34 91 649 60 40
pw-sales-spain@fronius.com
www.fronius.es
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Informacidon mas
detallada

Full Warranty

sobre Ignis 160/180/250:
www.fronius.com/ignis

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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El textoy las ilustraciones contienen informacién actualizada en el momento de la impresion. Reservado el derecho a modificaciones. No se garantiza el contenido de estas indicaciones, a pesar
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